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(57) Abstract: The invention relates to a wiper blade, especially a flat bar wiper blade for vehicles, comprising a back (10) made of 
^2 spring band steel. Said back is provided with a variable band thickness over the length of the back. The wiper blade also comprises 
^ a connecting device (11) which is arranged centrally on the back (10) made of spring band steel and is used for a wiper arm (12). 
— *. The inventive wiper blade further comprises a rubber elastic wiper strip (13) which is fixed to said back (10) made of spring band 
{5) steel. The aim of the invention is to evenly bend the convex back (10) made of spring band steel in all areas of the back and in such 
O a way that the bending has the same quality at every point. The back (10) made of spring band steel is hardened in such a way that 

said back is provided with quasi-constant solidity or hardness over the length of the back. 



J5 ( 57 > Zusammenfassung: Bei einem Scheibenwischer, insbesondere Flachbalken-Scheibenwischer fur Fahrzeuge, mit einem Feder- 
bandriicken (10), der eine uber die Riickenlange variable Banddicke aufweist, mit einer mittig am Federbandrticken (10) angeord- 

Q neten Anschluss vorrichtung (1 1) fur einen Wischerarm (12) und mit einer am Federbandriicken (10) befestigten; gummielastischen 
Wischleiste ( 1 3) ist zwecks gleichmassiger und gleich guter Biegung des gewolbten Federbandriickens ( 1 0) in alien Ruckenbereichen 

^ der Federbandriicken (10) so vergUtet, dass er einen uber die Ruckenlange quasi konstanten Festigkeits- oder Harteverlauf aufweist. 
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10 



Scheibenwischer / insbesondere Flachbalkenscheibenwischer fur 
15 Fahrzeuge 



Stand der Technik 

20 

Die Erfindung geht aus von einem Scheibenwischer, 

~ insbe~sondere~ Flachba^rkenscKeibenw^ de'r - ±m" 

Oberbegriff des Anspruchs 1 definierten Gattung. 

25 Sog. Flachbalken-Scheibenwischer sind beispielsweise aus der 
US 3 192 551 bekannt. Bei ihnen erzeugt ein einziger 
Federbandrucken, an des sen mittiger AnschluBvor rich tun g der 
Wischerarm des Scheibenwischers angreift, einen gleichiaafiigen 
Andruck der am Rilcken befestigten Gummiwischleiste auf der in 

30 der Regel gewolbten Oberflache der Front- Oder 

Winds chut zscheibe des Fahrzeugs uber den gesamten 
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Wischbereich. Der gebogene Federbandrticken weist hierzu eine 
tiber seine Lange sich andernde Materialstarke auf, die 
maximal in Rtickenmitte ist und zu den beiden Rtickenenden hin 
abnimmt. 

5 

Vorteile der Erfindung 

Der erfindungsgemafie Scheibenwischer mit den Merkmalen des 
Anspruchs 1 hat den Vorteil, dafl infolge des quasi konstanten 
10 Harteverlauf s uber die Lange des Federbandruckens letzterer 
in alien Bereichen gleichmafiig und gleich gut gebogen werden 
kann und so ein optimaler Verlauf der auf die Wischerleiste 
wirkenden Anprefikraft bei unterschiedlich gewolbten 
Frontscheiben des Fahrzeugs eingestellt werden kann. 

15 

Durch die in den weiteren Anspriichen aufgefuhrten Mafinahmen 
sind vorteilhafte Weiterbildungen und Verbesserungen des im 
Anspruch 1 angegebenen Scheibenwischers moglich. 

20 Gemafi einer bevorzugten Ausf uhrungsf orm der Erfindung wird 
der Federbandriicken im Durchlaufverf ahren auf die 
erforderliche Hartetemperatur erwarmt, anschlie£end 
abgeschreckt und zum Anlassen auf AnlaS temper a tur so erwarmt, 
da£ er die Anlafitemperatur erst unmittelbar vor Verlassen der 

25 Anlafizone erreicht. Auf diese Weise wird der weitgehend 
konstante Festigkeitsverlauf im Durchlaufverf ahren recht 
zuverlassig und reproduzierbar erreicht. Dadurch, dafi die 
AnlaBtemperatur erst "so spat wie moglich" erreicht wird, ist 
die Verweilzeit des Federbandmaterials auf Anlafi temper a tur 

30 extrem gering und die Endharte des Federbandriickens wird 
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ausschliefilich durch die AnlaBtemperatur bestimmt, wahrend 
die Verweilzeit keinen EinfluB auf die Endharte hat. 

Um die vorgenannte Forderung nach extrem kurzer Verweilzeit 
5 des Federbandmaterials auf Anlafl temper a tur in einfacher Weise 
zu realisieren, ist die AnlaBzone fiir den Federbandriicken in 
mehrere Temperaturzonen unterteilt und der Federbandriicken so 
durch die Temperaturzonen hindurchgefuhrt, da£ er die die 
Anlafi temper a tur herbeifuhrende Temperturzone zuletzt 

10 durchlauft. Durch das damit erreichte Vorwarmen des 
Federbandriickens auf noch unterhalb der eigent lichen 
Aulas temper a tur liegende Temperaturen ist das 
Federbandmaterial bereits so erwarmt, daB in der letzten 
Temperaturzone die Anlafitemperatur sowohl in den dicken als 

15 auch in den dtinnen Bereichen des Federbandriickens nahezu 

gleich schnell erreicht wird und damit die Verweilzeit bei 
AnlaB temper a tur fiir alle Bandbereiche etwa gleich groS ist. 

Diese schnelle Erwarmung des Federbandriickens auf die 
20 Anlafi tempera tur in der letzten Temperaturzone wird gemaB 
einer bevorzugten Ausfuhrungsf orm der Erfindung durch 
Warmest rahlung und durch eine kurze Einwirkungsstrecke fiir 
diese Warmest rahlung auf den Federbandriicken erreicht. Dabei 
ist eine gute thermische Abschottung der letzten 
25 Temperaturzone gegenuber der vorangehenden Temperaturzone von 
Vorteil. 



30 
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Zeichnung 

Die Erfindung ist anhand eines in der Zeichnung dargestellten 
Ausfuhrungsbei spiels in der nachf olgenden Beschreibung naher 
5 erlautert. Es zeigen jeweils in schematischer Darstellung: 

Fig. 1 eine Seitenansicht eines Flachbalken- 
Scheibenwischers, 

10 Fig. 2 eine Seitenansicht eines fur seine Vergutung 

vorbereiteten Federbandriickens des 
Flachbalken-Scheibenwischers in Fig. 1, 



15 Fig. 3 ein Diagramm des Verlaufs von Dicke und Hairte 

uber die Lange eines herkommlich vergiiteten 
Federbandriickens , 

Fig. 4 ein gleiches Diagramm des Verlaufs der Dicke und 
20 Harte uber die Lange des erf indungsgemafi 

vergiiteten Federbandriickens , 

Fig. 5 eine gleiche Darstellung wie in Fig. 4 eines 

erf indungsgemafi mit einer hoheren Hartevorschrif t 
25 verguteten Federbandruckens . 

Beschreibung des Ausfuhrungsbei spiels 

Der in Fig. 1 in Seitenansicht dargestellte Flachbalken- 
30 Scheibenwischer als Ausfuhrungsbei spiel fur einen 

Scheibenwischer filr Kraf tf ahrzeuge, weist einen gewolt)ten 
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Federbandriicken 10 auf, der mittig mit einer 
AnschluBvorrichtung 11 fur einen in Fig. 1 strichliniert 
angedeuteten Wischerarm 12 versehen und mit einer 
gummielastischen Wischleiste 13 vereinigt ist. Der 
5 Federbandriicken 10 ist z.B. durch ein Roll- und 

Biegeverf ahren gewolbt und weist eine uber die Ruckenlange 1 
variable Banddicke oder Materialstarke d auf, wie dies in 
Fig. 2 verdeutlicht ist. Dabei ist die Banddicke d in der 
Mitte des Federbandriickens 10 am groBten und nimmt zu den 

10 beiden Enden des Federbandriickens 10 stetig ab. Das Anbringen 
der gummielastischen Wischleiste 13 kann derart erfolgen, daii 
der Federbandriicken 10 in eine ebene Lage gedriickt und die 
Wischleiste 13 auf der im entlasteten Zustand auf der 
konkaven Seite aufgeklebt oder aufvulkanisiert wird. Im 

15 Gebrauchszustand liegt der Scheibenwischer mit der 

Wischleiste 13 unter einem gewissen AnpreJJdruck auf der in 
Fig. 1 mit 14 angedeuteten Front- oder Winds chut zscheibe des 
Fahrzeugs auf und wird durch den Wischerarm 12 in bekannter 
Weise von einem Wischergetriebe in Schwenkbewegung versetzt, 

20 so dafi die Wischkante 131 der Wischleiste 13 uber die Scheibe 
14 hinweggefuhrt wird. 

Der Federbandriicken 10 ist vergiitet und weist trotz seiner 
uber die Ruckenlange 1 variierenden Banddicke d einen uber 

25 die Bandlange 1 nahezu konstanten Festigkeits- oder 
Harteverlauf (HV) auf. Um diesen quasi konstanten 
Harteverlauf f ertigungstechnisch reproduzierbar zu 
gewahrleisten, erfolgt die Vergutung (Harten und Anlassen) 
des Federbandruckens 10 im Durchlaufverf ahren derart, dafi er 

30 auf eine erf orderliche Hartetemperatur erwarmt, anschlieBend 
abgeschreckt und zum Anlassen auf Anlafitemperatur so erwarmt 
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wird, da£ er die Anlafi temper a tur erst unmittelbar vor 
Verlassen der Anlafizone erreicht. Urn das Durchlaufverf ahren 
zu ermoglichen, ist eine Vielzahl von Federbandrticken 10 in 
einem Federband 15 vereinigt, wie dies abschnittweise in 
5 Fig. 2 in Seitenansicht dargestellt ist. Nach dem Vergiiten 

wird das Federband 15 an Trennstellen 16 durchgeschnitten, so 
dafi die vergtiteten Federbandrticken 10 vereinzelt zur 
Ve r f iigung s t ehen . 

10 Wahrend die Hartung des Federbandes 15 in bekannter Weise 
erfolgt, wird beim Anlassen des Federbandes 15 jeder 
Federbandrticken 10 wahrend des Durchlaufs des Federbandes 15 
durch die Anlafizone so erwarmt, daB sein Bandmaterial die 
Anlafi temper atur so spat wie moglich, namlich erst unmittelbar 

15 vor Verlassen der Anlafizone erreicht. Damit ist die 

Verweilzeit des Bandmaterial s auf AnlaB temper a tur extrem 
kurz, so da£ die Verweilzeit keinen EinfluB auf das 
Harteergebnis nehmen kann und die Endharte des 
Federbandriickens 10 ausschliefilich von der Anlafitemperatur 

2 0 bestimmt wird. Um dieses Erreichen der AnlaJJ temper atur "so 
spat wie moglich" zu realisieren, ist die Anlafizone in 
mehreren Temperaturzonen unterteilt und das Federband 15 so 
durch die Temperaturzone hindurchgeftihrt, daB jeder 
Federbandrticken 10 die die AnlaB temper atur herbeifuhrende 

25 Temperturzone zuletzt durchlauft. Die letzte Temperaturzone 
ist dabei in ihrer Lange so auf die Durchlaufgeschwindigkeit 
des Federbandriickens 10 abgestimmt, dafi die Anl attemper a tur 
unmittlbar vor Verlassen dieser Temperaturzone errreicht 
wird. Hierzu wird der Federbandrticken 10 in der letzten 

30 Temperaturzone durch Warmest rahlung vorgewarmt und in den 
vorhergehenden Temperaturzonen auf eine unter der 
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Anl afi temper a tur liegende Temperatur erwarmt, so daB die 
Erwarmung auf AnlaBtemperatur durch die Warmestrahlung in der 
bevorzugt thermisch abgeschotteten letzten Warmezone sehr 
schnell erreicht wird. 

5 

In den Diagrammen der Fig. 3 und 4 ist das Vergtltungsergebnis 
eines erf indungsgemaB vergtiteten Federbandriickens 10 in 
Gegentiberstellung zu einem herkommlich vergiiteten 
Federbandrticken 10 dargestellt. Die Kurven 1 stellen dabei 

10 jeweils den Dickenverlauf des Federbandrtickens 10 uber die 
Riickenlange dar. Die Kurven 2 zeigen den Festigkeits- oder 
Harteverlauf (HV-Werte) uber die Riickenlange. Deutlich ist zu 
sehen, dafi in Fig. 3 die Hartewerte mit der Banddicke 
schwanken und die Bereiche mit kleinerer Banddicke geringere 

15 HV-Werte aufweisen als die Bereiche mit grSfierer Banddicke, 
hingegen in Fig. 4 der Verlauf der HV-Werte uber die 
Ruckenlange annahernd kontant ist und somit die dunneren 
Bandbereiche etwa die gleichen HV-Werte wie die dickeren 
Bandbereiche besitzen. 

20 

Der Federbandrticken 10 wurde in den Fallen der Fig. 3 und 4 
etwa~ der ~gle ichen - Har t etemper atur aus ge s e tz"tT~D"ie 

AnlaBtemperatur im Falle der Fig. 3 war konstant und lag auf 

einem h5heren Temperaturniveau als im Falle der Fig. 4. Die 
25 AnlaB temperatur im Falle der Fig. 4 lag in den der letzten 

Temperturzone vorhergehenden Temper a tur zonen niedriger: als 

die erf orderliche Anl afi temper a t ur . 

Das Diagramm Fig. 5 unterscheidet sich von dem Diagrainm in 
30 Fig. 4 nur dadurch, daB bei dem Federbandrticken 10 eine 

hohere Hartevorsciirif t angestrebt wurde. Die Hartetemperatur 
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fUr den Federbandriicken gema& Fig. 5 war gleich groB bemessen 
wie im Falle der Fig. 4 und konstant. Die AnlaBtemperatur 
wurde wesentlich reduziert, und der Temperaturunterschied 
zwischen den vorgehenden Temperturzonen und der in der 
letzten Temperaturzone bewirkten Anlafi temper a tur wurde 
verringert . 
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10 



Anspriiche 

15 

1. Scheibenwischer, insbesondere Flachbalken- 

Scheibenwischer fur Fahrzeuge, mit einem Federbandrticken 

20 (10), der einen uber die Rtickenlange (1) variable 

Banddicke (d) aufweist, mit einer mittig am 

Federbandrticken-- (10)— angeordneten~Ansch-luBvorrichtung 

(11) fur einen Wischerarm (12) und mit einer am 
Federbandrticken (10) befestigten, gummielastischen 

25 Wischleiste (13) , dadurch gekennzeichnet, dafi der 

Federbandrticken (10) so vergtitet ist, da£ er einen uber 
die Rtickenlange (1) quasi konstanten Festigkeits- oder 
Harteverlauf aufweist. 



30 
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2. Scheibenwischer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Federbandrticken (10) im Durchlaufverf ahren auf 
eine Hart e temper a tur erwarmt, anschlieBend abgeschreckt 
und zum Anlassen auf AnlaB tempera tur so erwarmt wird, 

5 daB er die AnlaB temper atur erst unmittelbar vor 

Verlassen der AnlaBzone erreicht. 

3. Scheibenwischer nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die AnlaBzone in mehreren Temper a tur zonen unterteilt 

10 ist und daB der Federbandrticken (10) so durch die 

Tempera tur zone hindurchgefiihrt wird, daB er die die 
AnlaB temperatur herbeifuhrende Temperaturzone zuletzt 
durchlauft. 

15 4. Scheibenwischer nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB die in Durchlauf richtung des Federbandrtickens (10) 
letzte Temperaturzone in ihrer Lange so auf die 
Durchlauf geschwindigkeit des Federbandrtickens (10) 
abgestimmt ist, daB das Federbandmaterial die 

20 AnlaBtemperatur so spat wie moglich erreicht. 

5. Scheibenwischer nach einem der Anspriiche 2-4, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Federbandrticken durch 

Warmest rahlung erwarmt wird. 

25 

6. Scheibenwischer nach einem der Anspriiche 3-5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die in Durchlauf richtung des 
Federbandrtickens (10) letzte Temperaturzone gegentiber 
der vorhergehenden Temper a tur zonen thermisch gut 

30 abgeschottet ist. 
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soil Oder die aus eirtem anderen besonderen Grund angegeben ist (wte 
ausgefuhrt) 

'O* Veroffentlichung, die sich aufeine mundllche Offenbarung, 

eine Benutzung. eine Ausstedung Oder andere MaBnahmen beziertt 
•p* Veroffentlichung, die vor dem rntemalronaien Anmeide datum, aber nach 
dem beanspruchten Priorttatsdatum veroffentlicht worden ist 



"T" Spalere Veroffentlichung, die nach dem intemationalen Anmekledatum 
Oder dem Priorrtatsdaium veroffentlicht worden ist und mit der 
Anmektung nicht kollidiert, sonde rn nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

"X a Veroffentlichung von besonderer Bedeutung: die beanspruchte Erfindung 
kann aBein aufgrund dieser Veroffentlichung nicht als neu Oder aut 
erfinderischer Talkjkeit beruhend betrachtet werden 

•Y" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als aut erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mit einer Oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kaiegorie in Verbtndung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Fachmann naheliegend ist 

'&* Veroffentlichung, die Mitglied dersetben Patentfamilie ist 
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Scheibenwischer , insbesondere Flachbalkenscheibenwischer fur 
15 Fahrzeuge 



Stand der Technik 
20 ' 

Die Erfindung geht aus von einem Scheibenwischer, 
in sbe s onde-r- e— F-l-aehbai-ken s che i-benwrs cher ™f tir _ Fahr z'euge"7 de~r~irri 

Oberbegriff des Anspruchs 1 definierten Gattung. 

25 Sog. Flachbalken-Scheibenwischer sind beispielsweise aus der 
US 3 192 551 bekannt. Bei ihnen erzeugt ein einziger 
Federbandrticken, an dessen mittiger Anschluflvorrichtung der 
Wischerarm des Scheibenwischers angreift, einen gleichinaBigen 
Andruck der am Riicken befestigten Gunimiwischleiste auf der in 

30 der Regel gewolbten Oberflache der Front- oder 

Windschutzscheibe des Fahrzeugs liber den gesamten 
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Wischbereich. Der gebogene Federbandrucken weist hierzu eine 
iiber seine Lange sich andernde Materialstarke auf, die 
maximal in Riickenmitte ist und zu den beiden Ruckenenden hin 
abnimmt . 

5 

Vorteile der Erfindung 



Der erf indungsgemafle Scheibenwischer mit den Merkmalen des 
Anspruchs 1 hat den Vorteil, dafl infolge des quasi konstanten 
Harteverlauf s iiber die Lange des Federbandruckens le.tzterer 
in alien Bereichen gleichmaflig und gleich gut gebogen werden 
kann und so ein optimaler Verlauf der auf die Wischerleiste 
wirkenden Anpreiikraft bei unterschiedlich gewolbten 
Frontscheiben des Fahrzeugs eingestellt werden kann. 

Durch die in den weiteren Anspruchen aufgefiihrten Mafinahmen 
sind vorteilhafte Weiterbildungen und Verbesserungen des im 
Anspruch 1 angegebenen Scheibenwischers moglich. 

20 Gemafi einer bevorzugten Ausf tihrungsf orm der Erfindung wird 
der Federbandrucken im Durchlauf verf ahren auf die 

er f o rde r 1-i-che— Ha r t e t emp e r a t ur ~erwarmt7 anschlrrefrend 

abgeschreckt und zum Anlassen auf Anlafttemperatur so erwarmt, 
daft er die Aril aii temper a tur erst unmittelbar vor Verlassen der 

25 Anlafizone erreicht. Auf diese Weise wird der weitgehend 
konstante Festigkeitsverlauf im Durchlauf verf ahren recht 
zuverlassig und reproduzierbar erreicht. Dadurch, dafi die 
Anl attemper atur erst "so spat wie moglich" erreicht wird, ist 
die Verweilzeit des Federbandmaterials auf Anlafitemperratur 

30 extrem gering und die Endharte des Federbandruckens wird 



10 



15 
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ausschliefilich durch die Anlafltemperatur bestimmt, wahrend 
die Verweilzeit keinen Einfluft auf die Endharte hat. 

Urn die vorgenannte Forderung nach extrem kurzer Verweilzeit 
5 des Federbandmaterials auf Anlafttemperatur in einfacher Weise 
zu realisieren, ist die Anlaftzone fur den Federbandrucken in 
mehrere Temperaturzonen unterteilt und der Federbandrucken so 
durch die Temperaturzonen hindurchgef uhrt , daft er die die 
Anlafitemperatur herbeifuhrende Temperturzone zuletzt 

10 durchlauft. Durch das damit erreichte Vorwarmen des 
Federbandriickens auf noch unterhalb der eigentlichen 
Anlafitemperatur liegende Temperaturen ist das 
Federbandmaterial bereits so erwarmt, daB in der letzten 
Temper atur zone die Anlafiteraperatur sowohl in den dicken als 

15 auch in den dunnen Bereichen des Federbandrtickens nahezu 

gleich schnell erreicht wird und damit die Verweilzeit bei 
Anlafttemperatur fur alle Bandbereiche etwa gleich groft ist. 

Diese schnelle Erwarmung des Federbandrtickens auf die 
20 Anlafitemperatur in der letzten Temperaturzone wird geinafi 

einer bevorzugten Ausf uhrungsf orm der Erfindung durch 
W a rm'e's t r ahU"ung~un"d^urch — ein e ku r z e Einwir kung s s t r e c ke~~ f iir 

diese Warmestrahlung auf den Federbandrucken erreicht. Dabei 

ist eine gute thermische Abschottung der letzten 
25 Temperaturzone gegenuber der vorangehenden Temperaturzone von 

Vorteil. 



30 
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Zeichnung 

Die Erfindung ist anhand eines in der Zeichnung dargesteliten 
Ausfuhrungsbei spiels in der nachf olgenden Beschreibung naher 
5 erlautert. Es zeigen jeweils in schematischer Darstellung: 

Fig. 1 eine Seitenansicht eines Flachbalken- 
Scheibenwischers, 

10 Fig. 2 eine Seitenansicht eines fur seine Vergiitung 

vorbereiteten Federbandrtickens des 
Flachbalken-Scheibenwischers in Fig. 1, 



15 Fig. 3 ein Diagramm des Verlaufs von Dicke und Harte 

tiber die Lange eines herkommlich vergtiteten 
Federbandrtickens, 

Fig. 4 ein gleiches Diagramm des Verlaufs der Dicke und 
20 Harte uber die Lange des erf indungsgemaft 

verguteten Federbandrtickens, 

Fig. 5 eine gleiche Darstellung wie in Fig. 4 eines 

erf indungsgemaB mit einer hoheren Hartevorschrif t 
25 verguteten Federbandrtickens. 

Beschreibung des Ausfuhrungsbeispiels 



Der in Fig. 1 in Seitenansicht dargestellte Flachbalken- 
30 Scheibenwischer als Ausf uhrungsbeispiel fur einen 

Scheibenwischer fur Kraf tf ahrzeuge, weist einen gewolbten 
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Federbandrucken 10 auf, der mittig mit einer 
Anschlufivorrichtung 11 fur einen in Fig. 1 strichliniert 
angedeuteten Wischerarm 12 versehen und mit einer 
gummielastischen Wischleiste 13 vereinigt ist. Der 
5 Federbandrucken 10 ist z.B. durch ein Roll- und 

Biegeverf ahren gewdlbt und weist eine uber die Riickenlange 1 
variable Banddicke oder Materialstarke d auf, wie dies in 
Fig. 2 verdeutlicht ist. Dabei ist die Banddicke d in der 
Mitte des Federbandrtickens 10 am grofiten und nimmt zu den 

10 beiden Enden des Federbandrtickens 10 stetig ab. Das Anbringen 
der gummielastischen Wischleiste 13 kann derart erfolgen, daft 
der Federbandrucken 10 in eine ebene Lage gedrlickt und die 
Wischleiste 13 auf der im entlasteten Zustand auf der 
konkaven Seite aufgeklebt oder auf vulkanisiert wird. Im 

15 Gebrauchszustand liegt der " Scheibenwischer mit der 

Wischleiste 13 unter einem gewissen Anpreftdruck auf der in 
Fig. 1 mit 14 angedeuteten Front- oder Windschutzscheibe des 
Fahrzeugs auf und wird durch den Wischerarm 12 in bekannter 
Weise von einem Wischergetriebe in Schwenkbewegung versetzt, 

20 so daft die Wischkante 131 der Wischleiste 13 uber die Scheibe 
14 hinweggefiihrt wird. 

Der Federbandrucken 10 ist vergutet und weist trotz seiner 
uber die Riickenlange 1 variierenden Banddicke d einen uber 

25 die Bandlange 1 nahezu konstanten Festigkeits- oder 
Harteverlauf (HV) auf. Um diesen quasi konstanten 
Harteverlauf f ertigungstechnisch reproduzierbar zu 
gewahrleisten, erfolgt die Vergutung (Harten und Anlassen) 
des Federbandrtickens 10 im Durchlauf verf ahren derart, daft er 

30 auf eine erforderliche Hartetemperatur erwarmt, anschLieftend 
abgeschreckt und zum Anlassen auf An lafi temper atur so erwarmt 
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wird, daft er die Anlafttemperatur erst unmittelbar vor 
Verlassen der Anlaftzone erreicht. Urn das Durchlauf verf ahren 
zu ermoglichen, ist eine Vielzahl von Federbandrucken 10 in 
einem Federband 15 vereinigt, wie dies abschnittweise in 
5 Fig. 2 in Seitenansicht dargestellt ist. Nach dem Verguten 

wird das Federband 15 an Trennstellen 16 durchgeschnitten, so 
daft die vergilteten Federbandrucken 10 vereinzelt zur 
Verftigung stehen. 

10 Wahrend die Hartung des Federbandes 15 in bekannter Weise 
erfolgt, wird beim Anlassen des Federbandes 15 jeder 
Federbandrucken 10 wahrend des Durchlaufs des Federbandes 15 
durch die Anlaftzone so erwarmt, daft sein Bandmaterial die 
Anlafttemperatur so spat wie moglich, namlich erst unmittelbar 

15 vor Verlassen der Anlaftzone erreicht. Damit ist die 

Verweilzeit des Bandmaterials auf Anlafttemperatur extrem 
kurz, so daft die Verweilzeit keinen Einfluft auf das 
Harteergebnis nehmen kann und die Endharte des 
Federbandriickens 10 ausschlieftlich von der Anlafttemperatur 

20 bestimmt wird. Um dieses Erreichen der Anlafttemperatur "so 
spat wie moglich" zu realisieren, ist die Anlaftzone in 

mehreren - Tempera turzonen untertTeTrt und - das Federband - 1"5 s o 

durch die Temperaturzone hindurchgefiihrt , daft jeder 
Federbandrucken 10 die die Anlafttemperatur herbeifuhrende 

25 Temperturzone zuletzt durchlauf t. Die letzte Temperaturzone 
ist dabei in ihrer Lange so auf die Durchlauf geschwindigkeit 
des Federbandriickens 10 abgestimmt, daft die Anlafttemperatur 
unmittlbar vor Verlassen dieser Temperaturzone errreicht 
wird. Hierzu wird der Federbandrucken 10 in der letzten 

30 Temperaturzone durch Warmestrahlung vorgewarmt und in den 
vorhergehenden Temperaturzonen auf eine unter der 
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AnlaBtemperatur liegende Temperatur erwarmt, so da£ die 
Erwarmung auf Anlali temperatur durch die Warmestrahlung in der 
bevorzugt thermisch abgeschotteten letzten Warmezone sehr 
schnell erreicht wird. 

5 

In den Diagrammen der Fig. 3 und 4 ist das Vergiitungsergebnis 
eines erf indung'sgemafi verguteten Federbandruckens 10 in 
Gegeniibersteliung zu einem herkommlich verguteten 
Federbandriicken 10 dargestellt. Die Kurven 1 stellen dabei 

10 jeweils den Dickenverlauf des Federbandruckens 10 uber: die 
Ruckenlange dar . Die Kurven 2 zeigen den Festigkeits- oder 
Harteverlauf (HV-Werte) uber die Ruckenlange. Deutlicti ist zu 
sehen, dafi in Fig. 3 die Hartewerte mit der Banddicke 
schwanken und die Bereiche mit kleinerer Banddicke geringere 

15 HV-Werte aufweisen als die Bereiche mit grofierer Banddicke, 
hingegen in Fig. 4 der Verlauf der HV-Werte uber die 
Ruckenlange annahernd kontant ist und somit die dlinneren 
Bandbereiche etwa die gleichen HV-Werte wie die dickeren 
Bandbereiche besitzen. 

20 

Der Federbandriicken 10 wurde in den Fallen der Fig. 3 und 4 
et-wa- der— g-l-e-i-chen— Har t e t emp e r a :tur^ aus ge s e1Tz 1TT~DTe ~ 

AnlaStemperatur im Falle der Fig. 3 war konstant und lag auf 

einem hoheren Temperaturniveau als im Falle der Fig. 4. Die 
25 Anlafttemperatur im Falle der Fig. 4 lag in den der letzten 

Temperturzone vorhergehenden Temperaturzonen niedriger als 

die erf orderliche Anl aB temper a t ur . 

Das Diagramm Fig. 5 unterscheidet sich von dem Diagramm in 
30 Fig. 4 nur dadurch, dafl bei dem Federbandriicken 10 eine 

hohere Hartevorschrif t angestrebt wurde. Die Hartetemperatur 
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fur den Federbandrucken gemaft Fig. 5 war gleich groii bemess 
wie im Falle der Fig. 4 und konstant. Die Anlafltemperatur 
wurde wesentlich reduziert, und der Temperaturunterschied 
zwischen den vorgehenden Temperturzonen und der in der 
letzten Temperaturzone bewirkten Anlafltemperatur wurde 
verringert . 
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Anspriiche 

15 

1. Scheibenwischer, insbesondere Flachbalken- 

Scheibenwischer fur Fahrzeuge, mit einem Federbandrticken 

20 (10), der einen uber die Ruckenlange (1) variable 

Banddicke (d) aufweist, mit einer mittig am 

Federbandrucken-"(-l-0-)~ angeordneten- AnscMuftvorricbLtung 

(11) fur einen Wischerarm (12) und mit einer am 
Federbandrticken (10) befestigten, gummielastischen 

25 Wischleiste (13), dadurch gekermzeichnet , dafl der 

Federbandriicken (10) so vergiitet ist, dafi er einen uber 
die Ruckenlange (1) quasi konstanten Festigkeits- oder 
Harteverlauf aufweist. 



30 
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Scheibenwischer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Federbandrucken (10) im Durchlauf verf ahren auf 
eine Hartetemperatur erwarmt, anschlieBend abgeschreckt 
und zum Aalassen auf Aril attemper a tur so erwarmt wird, 
daB er die AnlaBtemperatur erst unmittelbar vor 
Verlassen der AnlaBzone erreicht. 

Scheibenwischer nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die AnlaBzone in mehreren Temperaturzonen unterteilt 
ist und daB der Federbandrucken (10) so durch die 
Temperaturzone hindurchgefuhrt wird, daB er die die 
AnlaBtemperatur herbeif iihrende Temperaturzone zuletzt 
durcfrlauf.t-. 

Scheibenwischer nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB die in Durchlauf richtung des Federbandriickens (10) 
letzte Temperaturzone in ihrer Lange so auf die 
Durchlauf geschwindigkeit des Federbandriickens (10) 
abgestimmt ist, daB das Federbandmaterial die 
AnlaBtemperatur so spat wie moglich erreicht. 

"Scherbenwrscher-na"ch — einem - der - Anspruche"-2~ =— Ar, — dadurch 
gekennzeichnet, daB der Federbandrucken durch 
Warmest rahlung erwarmt wird. 

Scheibenwischer nach einem der Anspriiche 3-5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die in Durchlauf richtung des 
Federbandriickens (10) letzte Temperaturzone gegeniiber 
der vorhergehenden Temperaturzonen thermisch gut 
abgeschottet ist. 
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Zusammenf as sung 



Bei einem Scheibenwischer, insbesondere Flachbalken- 

Scheibenwischer fur Fahrzeuge, mit einem Federbandriicken 
20 (10), der eine uber die Ruckenlange variabler Banddicke 

aufweist, mit einer mittig am Federbandriicken (10) 

an c reordne t.en_Ans.chluB-VQ rxi.ch tun g — (-1-1-) — f-u-r—e-inen— W-i-s e he-r-a-rm — 

(12) und mit einer am Federbandriicken .( 10) befestigten, 

gummielastischen Wischleiste (13) ist zwecks gleichma£iger 
25 und gleich guter Biegung des gewolbten Federbandriickens (10) 

in alien Riickenbereichen der Federbandriicken (10) so 

vergiitet, daft er einen uber die Ruckenlange quasi konstanten 

Festigkeits- oder Harteverlauf aufweist. 



****** 
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